Sphera 2026

Instrukcja montazu

sphera”

Zawsze pamietaj, ze:

»  Rolki wyktadziny nalezy aklimatyzowac¢ przed montazem.

« Rolki nalezy transportowac i przechowywaé w pozycji pionowej

« Nalezy uzywac materiatu z tej samej partii produkcyjnej/serii barwnika w jednym pomieszczeniu

«  Zawsze nalezy przeprowadzi¢ badanie wilgotnosci wszystkich podtozy. W przypadku stwierdzenia
nadmiernej wilgoci przed montazem nalezy zastosowac¢ odpowiednie srodki zaradcze, zgodnie
z zaleceniami Eurocol, w tym odpowiednie systemy gruntowania oraz odcinania wilgoci resztkowej

«  Stosuj tylko kleje niskoemisyjne z oznaczeniem Emicode EC1

«  Po przyklejeniu arkuszy uzyj walca o ciezarze od 50 do 70 kg, aby rownomiernie rozprowadzi¢ klej
w czasie jego dziatania

+  Spawanie taczen tylko na goraco

W razie jakichkolwiek watpliwosci prosimy o kontakt z lokalnym technikiem ds. podtég Forbo.
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Porady ogdlne

Wyglad, wtasciwosci uzytkowe i trwato$¢ zainstalowanej wyktadziny podtogowej beda w duzej mierze zalezaty od jakosci
przygotowanego podtoza i warunkdw, w jakich zostanie ona utozona. Podobnie jak w przypadku kazdej elastycznej
wyktadziny podtogowej, nieréwnosci podtoza beda widoczne na gotowej podtodze.

Montaz wyktadziny powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z krajowymi normami dotyczacymi montazu elastycznych
wykfadzin podtogowych, jesli majg one zastosowanie. W przypadku braku odpowiednich norm lub wytycznych nalezy
kierowac sie aktualnymi wytycznymi branzowymi oraz uznanymi zasadami sztuki budowlane;j.

Powierzchnie przeznaczone do montazu podtogi powinny by¢ czyste, wolne od pozostatosci innych materiatéw
budowlanych, catkowicie zamkniete i zabezpieczone przed oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych. Podtoze
powinno by¢ czyste, wolne od zanieczyszczen, gfadkie, stabilne, rowne oraz trwale suche. Zaleca sie usuniecie istniejacych
wyktadzin podtogowych oraz wszelkich pozostatosci po ich montazu, takich jak resztki klejéw lub $rodkéw wiazacych,

a nastepnie przygotowanie podtoza zgodnie z krajowymi przepisami dotyczacymi montazu elastycznych pokry¢
podtogowych oraz z wykorzystaniem rekomendowanych systeméw przygotowania podtoza i klejenia Eurocol.

W przypadku watpliwosci zaleca sie kontakt z lokalnym technikiem Forbo Flooring.

Obszary, na ktérych bedzie uktadana podtoga, powinny by¢ odpowiednio oswietlone, aby umozliwi¢ wtasciwa kontrole
podtoza, montaz i kontrole koricowa

Zawsze nalezy przeprowadza¢ badania wilgotnosci wszystkich podtozy. Wszystkie podtogi na poziomie gruntu powinny
posiadac skuteczng bariere przeciwwilgociowa. Wyniki pomiaréw wilgotnosci nalezy kazdorazowo dokumentowac

i przechowywac przed rozpoczeciem montazu. W przypadku stwierdzenia nadmiernej wilgotnosci podtoza,

przed montazem nalezy zastosowa¢ odpowiednie srodki zaradcze, zgodnie z zaleceniami i rekomendowanymi
systemami Eurocol. Jezeli nie jest to mozliwe, zaleca sie zastosowanie alternatywnego rozwigzania podtogowego.

Rodzaj podtoza / warunki Maks. wilgotnos¢ CM | Maks. wilgotnos¢ RH Rekomendowany grunt odcinajacy Eurocol
Podtoze betonowe nieogrzewane — <80% RH 021 Euroblock Reno LE
Podtoze betonowe ogrzewane — <75% RH —
Jastrych cementowy nieogrzewany <2,0% CM < 80% RH 026 Eurob/lggl; %Auﬂgﬁgfflggggtﬂgwmrbo
Jastrych cementowy ogrzewany <1,8%CM <75% RH —
Jastrych anhydrytowy nieogrzewany <0,5% CM < 80% RH —
Jastrych anhydrytowy ogrzewany <0,3% CM <75% RH —

Nalezy zapewni¢, aby temperatura w miejscu ukfadania podtogi wynosita co najmniej 18°C przez 48 godzin przed
montazem, w trakcie montazu i przez 24 godziny po montazu.

Przed rozpoczeciem montazu nalezy upewnic sie, ze wszystkie zalecenia dotyczace podtoza i warunkéw na miejscu
montazu sg spetnione. Rozpoczecie montazu oznacza milczaca akceptacje warunkéw panujacych na miejscu przez
zaangazowane strony, a odpowiedzialnos¢ za wszelkie usterki bezposrednio zwigzane z nieodpowiednimi warunkami
na miejscu spoczywa na instalatorze i/lub wykonawcy podtogi.

Przed montazem nalezy sprawdzi¢ dostarczony materiat, aby upewnic sie, ze otrzymano witasciwy kolor, numer partii

i ilo$¢ oraz, ze materiat jest w dobrym stanie. Nie beda przyjmowane Zadne reklamacje dotyczace niewtasciwego koloru,
wzoru lub widocznych uszkodzen, jesli materiat zostat juz zamontowany.

Nalezy uzywac materiatéw z tej samej partii/serii produkcyjnej w jednym pomieszczeniu . Zastosowanie réznych partii
produkcyjnych zawsze spowoduje widoczne réznice w odcieniu. Numer partii jest wyraznie zaznaczony na opakowaniu
materiatu i nalezy go sprawdzi¢ przed montazem.

[Rodbe
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Dopuszczalne podtoza

Wyktadziny winylowe Sphera moga by¢ montowane na nastepujacych podtozach (z zastrzezeniem warunkéw

okreslonych w niniejszej instrukcji):

= Nowe lub istniejace podtoze betonowe lub cementowe

= Nowe iistniejgce podtoza z ptyt drewnopochodnych, takich jak ptyty OSB, ptyty widrowe lub sklejka

= Plytki ceramiczne

= Istniejace posadzki zywiczne o grubosci minimum 2 m

= Istniejace, zwarte i dobrze zwigzane z podtozem elastyczne pokrycia podtogowe, takie jak ptytki PCW,
homogeniczne lub heterogeniczne wyktadziny winylowe w rolkach oraz linoleum

W przypadku podtozy nie wymienionych powyzej lub w razie jakichkolwiek watpliwosci nalezy skontaktowac sie
z dziatem technicznym Forbo Flooring.

« Nowe lub istniejagce podtoze betonowe lub cementowe:
Wykonane na gruncie powinny posiadac skuteczng izolacje przeciwwilgociowa, zgodnie z obowiazujacymi
przepisami, normami i wytycznymi branzowymi. W przypadku braku skutecznej izolacji przeciwwilgociowej
lub w razie watpliwosci nalezy zastosowac¢ odpowiedni system odcinania wilgoci Eurocol.
W razie potrzeby podtoze nalezy przygotowac z zastosowaniem rekomendowanych przez Eurocol mas wyréwnujacych
i wygtadzajacych, dostosowanych do przewidywanego obcigzenia uzytkowego. Jezeli masa wygtadzajaca nie jest
stosowana, powierzchnie ptyty lub jastrychu nalezy zagruntowac odpowiednim preparatem, tak aby podtoze
byto zwigzane i wolne od pytu.
- Noweiistniejace podioza z ptyt drewnopochodnych, takich jak ptyty OSB, ptyty wiérowe lub sklejka:
Podtoza wykonane z ptyt drewnopochodnych nalezy przygotowac zgodnie z obowigzujacymi krajowymi normami,
wytycznymi branzowymi oraz zasadami sztuki budowlanej dotyczacymi montazu elastycznych pokry¢ podtogowych.
Réznice wysokosci pomiedzy elementami podtoza wieksze niz 1 mm nalezy zeszlifowac lub wyréwnac do uzyskania
réwnej powierzchni.
«  Plytki ceramiczne:
utozone na solidnym podtozu z betonu lub jastrychu cementowego, uszczelnione i dobrze przylegajace do jastrychu
lub podtoza wymagaja natozenia na catg powierzchnia wytrzymatej masy wyréwnujacej np. Forbo Eurocol,
odpowiedniej do przeznaczenia pomieszczenia.
« Istniejace posadzki zywiczne:
Istniejace wykonczenie podtogi na bazie zywicy musi by¢ nosne, trwale zwigzane z podtozem oraz posiadac grubos¢
minimum 2 mm. W przypadku niespetnienia wymagan dotyczacych réwnosci, czystosci lub przyczepnosci,
istniejaca warstwe nalezy usuna¢, a podtoze odpowiednio przygotowac zgodnie z obowigzujacymi przepisami,
wytycznymi branzowymi oraz z zastosowaniem rekomendowanych systeméw Eurocol.
« Istniejace, zwarte i dobrze zwigzane z podtozem elastyczne pokrycia podtogowe:
Nie zaleca sie montazu na istniejacych pokryciach podtogowych ze wzgledu na ryzyko przenikania plastyfikatoréw
i innych komponentéw z istniejgcej wyktadziny, co moze prowadzi¢ do nienormalnego zachowania montowanej
wykfadziny, jednak w uzasadnionych przypadkach istniejace, dobrze zwigzane z podtozem pokrycia podtogowe,
takie jak ptytki i wyktadziny PCW w rolkach lub linoleum, moga stanowi¢ podtoze pod montaz pod warunkiem, ze:
+ s3nosneitrwale zwigzane z podtozem,
= wszelkie luzne lub uszkodzone fragmenty zostaty usuniete i zastagpione odpowiednim materiatem
naprawczym lub wyréwnane masa wyréwnujaca o odpowiednich parametrach
= powierzchnia zostata wyréwnana zgodnie z wymaganiami dotyczacymi réwnosci podtoza
=z powierzchni usunieto stare warstwy wosku, sSrodkéw pielegnacyjnych, powtok zabezpieczajacych oraz wszelkie
zabrudzenia, szczegdlnie w miejscach przewidzianych do zastosowania systeméw klejacych, a nastepnie
dokfadnie jg oczyszczono.
= zastosowano $rodki (grunty i masy) odcinajace istniejace pokrycie podtogowe.
W przypadku watpliwosci istniejace pokrycie podtogowe nalezy usuna¢ lub skontaktowac sie z Dziatem
Technicznym Forbo Flooring Polska.
Uwaga: Co do zasady akustyczne pokrycia podtogowe, w tym wyktadziny PCW na podktadzie piankowym oraz
akustyczne wykfadziny linoleum, a takze wyktadziny dywanowe i inne tekstylne pokrycia podtogowe nalezy usunag,
a podtoze przygotowac zgodnie z obowigzujgcymi krajowymi normami, wytycznymi branzowymi oraz zasadami sztuki

budowlanej dotyczacymi montazu elastycznych pokry¢ podtogowych.
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Przygotowanie podioza

Podtoze przeznaczone do montazu powinno by¢ nosne, stabilne, réwne, czyste, wolne od peknie¢, kurzu, ttuszczu,
srodkow pielegnacyjnych, pozostatosci farb, klejow, mas bitumicznych oraz innych zanieczyszczert mogacych ograniczac
przyczepnos¢. Powierzchnia musi by¢ réwniez odpowiednio sucha i przygotowana zgodnie z obowigzujgcymi normami
krajowymi, wytycznymi branzowymi oraz zasadami sztuki budowlanej.

Réwnos¢ podtoza: Maksymalne dopuszczalne odchylenie réwnosci podtoza wynosi 3 mm / 2 m. Miejscowe uskoki
oraz widoczne réznice wysokosci nalezy zeszlifowac lub wyréwna¢ odpowiednio dobrang masa wyréwnujaca Eurocol,
zgodnie z rodzajem podtoza, zakresem nieréwnosci i przewidywanym obcigzeniem uzytkowym.

Przed rozpoczeciem prac nalezy ocenic rodzaj i stan podtoza, jego chtfonnos¢, nosnos¢, oraz przede wszystkim
wilgotnos¢. W przypadku stwierdzenia nadmiernej wilgotnosci, niewystarczajgcej wytrzymatosci, nieréwnosci lub
innych nieprawidtowosci nalezy zastosowac¢ odpowiedni system przygotowania podtoza.

W zaleznosci od rodzaju podioza i warunkéw prowadzenia prac zaleca sie stosowanie rekomendowanych produktéw
systemowych Forbo Eurocol, w szczegdlnosci:

«  srodki gruntujace poprawiajace przyczepnos¢, ograniczajace chtonnos¢ podtoza lub przygotowujace powierzchnie
do dalszych prac,

«  systemy odcinania wilgoci, stosowane w przypadku podwyzszonej wilgotnosci resztkowej podtoza, zgodnie

z zakresem zastosowania danego rozwigzania

Produkt Eurocol

Rodzaj rozwiazania

Zakres stosowania

Uwagi

021 Euroblock Reno LE

2-skfadnikowy grunt
epoksydowy odcinajacy wilgo¢

Podtoza betonowe
oraz jastrychy cementowe

Brak gérnej granicy odciecia
wilgoci resztkowej

026 Euroblock Multi

1-sktadnikowy grunt
odcinajacy wilgo¢

Jastrychy cementowe
nieogrzewane

Do wilgotnosci resztkowej
maks. 4,0% CM / 95% RH

042 Euroblock Turbo

1-sktadnikowy grunt
odcinajacy wilgo¢

Jastrychy cementowe
nieogrzewane

Do wilgotnosci resztkowej
maks. 5,0% CM / 98% RH

«  masy szpachlowe, wyrébwnujace i samopoziomujace, umozliwiajgce uzyskanie réwnej, gtadkiej i odpowiednio

wytrzymatej powierzchni pod montaz oktadziny,
«  masy naprawcze i wygtadzajace, stosowane miejscowo w celu uzupetnienia ubytkéw, naprawy uszkodzen oraz
wyréwnania lokalnych nieréwnosci

Dobor wiasciwego rozwigzania powinien uwzglednia¢ rodzaj podtoza, zakres prac, przewidywane obcigzenia uzytkowe
oraz wymagania koricowego systemu montazowego. Stosowanie kompatybilnych produktéw systemowych Eurocol
pozwala uzyskac bezpieczne, réowne i trwate podtoze pod montaz wykfadzin. Wszystkie produkty nalezy stosowac
zgodnie z aktualnymi kartami technicznymi oraz zaleceniami Eurocol.

Uwaga: Nieprawidtowe przygotowanie podtoza moze mie¢ wptyw na jakos¢ montazu oraz koricowy wyglad posadzki.

Wsparcie techniczne

W przypadku watpliwosci dotyczacych oceny podtoza, doboru odpowiedniego systemu przygotowania podtoza

lub wyboru wiasciwego rozwigzania montazowego, zaleca sie kontakt z technikiem Forbo Eurocol. Aktualne informacje
produktowe, karty techniczne oraz dane kontaktowe dostepne sg na stronie: www.forbo-eurocol.pl
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Transport i przechowywanie wyktadziny

Warunki transportowania
Nalezy unikac transportu poziomego. Jesli nie da sie tego unikna¢ ze wzgledu na warunki
transportowe, rolki mozna przewozi¢ w pozycji poziomej wylgcznie na czas trwania
transportu. Nalezy upewnic sig, ze podtoze jest gtadkie, bez ostrych przedmiotéw
i nieréwnosci. Zalecana temperatura transportu wynosi od +10°C do +25°C.
« Jesli transport poziomy nie zostanie przeprowadzony prawidtowo, moze to
spowodowac powstanie $ladéw ucisku i nieodwracalne uszkodzenie materiatu.
Odstepstwo od wytycznych odbywa sie na wtasne ryzyko.
« W przypadku transportu poziomego na palecie rolki nalezy zdja¢ z palety po
maksymalnie 48 godzinach. Nie nalezy przechowywac ich utozonych w stos na palecie.
«  Nacisk paséw i innych materiatéw uzywanych do zabezpieczenia rolek moze
spowodowac wgniecenia w produkcie. Szerokie pasy oraz dodatkowa ochrona miedzy
pasami a rolkami zmniejszaja ryzyko powstania sladow.
«  Nalezy chroni¢ rolki przed kontaktem z innymi towarami w ciezaréwce lub kontenerze.
. Zaladunekiroztadunek nalezy przeprowadzac przy uzyciu odpowiednio dobranego sprzetu.
«  Podczas transportu nalezy chronic rolki przed wilgocia, zabrudzeniami oraz uszkodzeniami mechanicznymi
i chemicznymi.
«  Nalezy zachowa¢ ostroznos¢ podczas przenoszenia rolek w temperaturach ponizej 10°C; materiat staje sie wéwczas
bardziej wrazliwy na uderzenia.
« Nalezy zachowa¢ ostroznos¢ podczas przenoszenia rolek w temperaturach powyzej 25°C; materiat staje sie
bardziej miekki i wrazliwy na odciski, np. od paséw mocujacych, oraz na odksztatcenia wynikajace z transportu
W pozycji poziomej.

Warunki przechowywania

«  Przechowywac w pozycji pionowej.

«  Nalezy unika¢ punktéw ucisku, np. spowodowanych przez pasy, sciany i regaty.

«  Przechowywac w oryginalnym opakowaniu. g |
«  Przechowywac¢ w zadaszonych miejscach, ktére sg suche, wentylowane i nie sg -
narazone na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.

«  Podtoga/powierzchnie magazynowe powinny by¢ rowne i gtadkie, bez
wystajacych ostrych przedmiotéw lub krawedzi, ktére mogtyby uszkodzi¢ towar.

«  Zalecana temperatura przechowywania wynosi od +10°C do +25°C. Zimny materiat
moze pekac w wyniku uderzen (zderzen / upadkoéw). Ciepty materiat moze sie
odksztatcac i moga pojawic sie slady ucisku.

«  Nalezy zapewni¢ wystarczajacy czas na aklimatyzacje, zwtaszcza gdy zalecana
temperatura przechowywania nie jest zachowana.

«  Chroni¢ przed zabrudzeniami, zawilgoceniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

«  Przechowywac¢ w pewnej odlegtosci od urzadzen grzewczych i oswietleniowych, zgodnie z przepisami budowlanymi.
« W kazdych okolicznosciach nalezy unika¢ przechowywania w pozycji poziomej. Jesli temperatura wynosi od +10°C
do +25°C, a podtoze jest gtadkie, bez ostrych przedmiotéw i nieréwnosci, rolki mozna przechowywac w pozycji poziomej
przed montazem przez ograniczony czas (< 48 godzin).

«  Przechowywanie w pozycji poziomej moze spowodowac powstanie sladéw ugiecia i odbywa sie wytacznie na wiasne
ryzyko.

«  Nie nalezy upuszczac rolek.

[Rodbe
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Ogrzewanie podiogowe

Produkty podtogowe Forbo mogg by¢ instalowane na podtozach z ogrzewaniem podtogowym pod warunkiem,
ze maksymalna temperatura powierzchni podfoza nie przekracza 27°C. System ogrzewania podtogowego nalezy
wytgczy¢ lub ustawié¢ na minimalna temperature co najmniej 48 godzin przed montazem. Podczas montazu
temperatura podtoza nie moze przekraczac 18°C.

W razie potrzeby nalezy zapewnic alternatywne zrédto ogrzewania, aby utrzymac temperature pomieszczenia
na poziomie co najmniej 18°C przed montazem, w jego trakcie i przez 72 godziny po zakonczeniu prac.
Ponowne uruchomienie lub zwiekszenie temperatury ogrzewania podtogowego moze nastapic nie wczesniej
niz po 72 godzinach od zakonczenia montazu. Temperature nalezy zwieksza¢ stopniowo. Gwattowne zmiany
temperatury moga negatywnie wptywac na przyczepnosc¢ systemu klejowego

Uwaga: Podtoza (jastrychy) zzamontowanym ogrzewaniem podtogowym muszg zosta¢ poddane procesowi
wygrzewania w celu usuniecia wilgoci i naprezen. Przed rozpoczeciem montazu nalezy upewnic sie, ze jastrych
zostat prawidlowo wygrzany, a protokét z wygrzewania zostat sporzadzony i przekazany wykonawcy.

Aklimatyzacja wyktadziny i materialéw montazowych

Wyktadzina i klej powinny by¢ aklimatyzowane w tym samym srodowisku, w ktérym beda montowane oraz
uzytkowane przez co najmniej 24 godziny przed montazem. W przypadku, gdy wyktadziny podtogowe byty
przechowywane lub transportowane bezposrednio przed dostawa w temperaturach ponizej 10°C, okres aklimatyzacji
nalezy przedtuzy¢ do 48 godzin.

Zalecenia dotyczace klejow oraz przyklejania

Montaz wyktadziny podtogowej Sphera w rolce wymaga zastosowania dyspersyjnego, niskoemisyjnego kleju (zalecane

z oznaczeniem EC1), przeznaczonego do wykfadzin PVC na przyktad Forbo Eurocol 522 Eurostar Tack oraz do cokotéw
640 Eurostar Specjal. W przypadku uzywania innego produktu, nalezy skontaktowac sie z jego dostawcg w celu uzyskania
dodatkowych informacji, instrukcji stosowania i warunkéw gwarancji.

Uwaga: Stosowanie klejéw na bazie rozpuszczalnikéw - bez oznaczen EC1 moze prowadzi¢ do nienormalnego
zachowania wyktadziny w trakcie jej uzytkowania np. powstawanie przebarwien, plam w miejscu stosowania

takiego kleju.

Do nakfadania kleju nalezy uzywaé pacy grzebieniowej, najczesciej jest to typ A2

Uwaga: Pace ulegaja zuzyciu podczas uzytkowania, dlatego nalezy sprawdzi¢ pace przed uzyciem i w trakcie
uzytkowania i upewni¢ sie, ze naciecia na pacy sg odpowiedniej wielkosci. W przypadku zuzycia pacy i mniejszej
gtebokosci nacie¢ naktadana ilos¢ kleju moze by¢ niewystarczajaca.

Klej nalezy rozprowadza¢ rownomiernie na catej powierzchni podtogi, zwracajac szczegélng uwage na krawedzie

- zapewni to petne przyleganie wyktadziny w miejscu taczen. Czas otwarty kleju bedzie zaleze¢ od warunkédw panujacych
w miejscu i porowatosci podtoza. Najlepsza praktyka jest przeprowadzenie testu wigzania kleju przed rozpoczeciem
uktadania. Testowanie sity wigzania kleju pomoze zidentyfikowa¢ zaréwno charakterystyke robocza kleju (czas
odparowania i czas pracy) dla warunkéw panujacych w miejscu instalacji, jak i wszelkie potencjalne problemy

z wigzaniem kleju.

Montaz - wstepne uwagi

Kierunek montazu

Konskrukcja produktu pozwala na uktadanie arkuszy w tym samym kierunku, w naprzemiennych kierunkach lub pod
katem 90° bez utraty ogdlnej estetyki projektu. W gtéwnych obszarach powierzchni zaleca sie uktadanie arkuszy w tym
samym kierunku.

[Rodbe
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Rozwijanie i docinanie arkuszy

Wyktadziny PVC w rolkach sg ciasno zwijane w fabryce. W wyniku napie¢ spowodowanych przez ten proces arkusze

po rozwinieciu moga nieco sie skurczy¢. Aby ograniczy¢ efekt kurczenia zaleca sie zwiniecie wycietych odcinkéw arkuszy
w przeciwnym kierunku i pozostawienie ich w tym stanie przez 15 minut przed ponownym rozwinieciem i rozpoczeciem
instalacji. Zaleca sie, rozwiniecie rolek i utozenie na ptasko w obszarze instalacji na 24 godziny, aby mogty zaaklimatyzowac
sie w minimalnej temperaturze 18°C przed rozpoczeciem montazu.

Trasowanie i ciecie

Krawedzie powinny nachodzi¢ na siebie, nastepnie nalezy je trasowac lub cig¢ przy uzyciu noza do krawedzi, aby utworzy¢
pofaczenie czotowe. Przyktady przedstawiono ponizej (rys 1irys 2)

Uwaga: Jesli fabryczne krawedzie sg proste i nieuszkodzone, instalator moze zdecydowac sie na ciecie tylko jednej krawedzi
fabrycznej. Odpowiedzialnos¢ za wszelkie btedy i uszkodzenia bezposrednio zwigzane z cieciem tylko jednej krawedzi
fabrycznej przechodzi na instalatora i / lub wykonawcy podtogi.

Najpierw nalezy trasowac dtuga krawedz arkusza do $ciany. Nalezy umiesci¢ arkusz pod $ciana. Po prawidtowym wzdtuznym
utozeniu arkusza, nalezy upewnic sig, ze konce zachodza na $ciane a nastepnie przycia¢ krawedz fabryczna po przeciwnej
stronie arkusza za pomoca noza do krawedzi lub zaznaczy¢ linie kreda i wycia¢ krawedz wzdtuz tej linii za pomoca prostego
i zakrzywionego ostrza.

|

Rys 1 Rys 2 Rys3

Nalezy zaznaczy¢ wycieta krawedz na podtozu przy uzyciu otéwka. Ta linia bedzie funkcjonowac jako linia pomocnicza.

Nalezy utozy¢ linijke lub liniat prosto na arkuszu. Wzdtuz krawedzi arkusza nalezy narysowac¢ krzyzyk zaréwno na materiale,
jak i na podtozu (rys. 3). Nalezy zawina¢ jeden koniec arkusza i pociagna¢ za drugi koniec, aby znajdowat sie w odlegtosci
okoto 25 mm od $ciany (rys. 4). Nalezy ustawi¢ arkusz tak, aby lezat ptasko na podtodze, a krawedz pokrywata sie z linig
pomocniczg (B). Nalezy ustawi¢ rysik poprzeczny na odlegtos¢ pomiedzy krzyzykami (rys. 5).

Wskazowka: Zamiast pociggac za arkusz, rdzen rolki mozna umiesci¢ pod arkuszem, aby utworzy¢ niezbedna odlegtos¢
miedzy koricem arkusza a $ciang. Pomoze to rowniez zapobiec zagnieceniu arkusza podczas odciggania.

Rysik nalezy trzymac réwnolegle do linii pomocniczej i zaznaczy¢ koniec arkusza (rys.6). Nalezy wycigé materiat wzdtuz
linii rysika. Nalezy sprawdzi¢ dopasowanie arkusza do $ciany korzystajac z krzyzykéw kontrolnych i linii pomocnicze;.
Trasowanie i wycinanie drugiego konca arkusza wykonuje sie za pomoca tej samej metody.
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Dopasowywanie dtugich arkuszy

Podczas produkgji i nawijania rolek wyktadziny PVC materiat jest lekko rozciggany na dtugosci. Czesto pierwsza okazja

do petnej redukcji naprezen materiatu jest jego rozwiniecie, trasowanie i zwiniecie w przeciwnym kierunku w celu
rozprowadzenia pod nim kleju. Jesli dopasowany arkusz jest dtugi, to redukcja naprezen moze by¢ wystarczajaco duza,

aby wystapit niewielki skurcz, przez co dopasowany do $ciany koniec bedzie nieco krétszy po ponownym roztozeniu

w celu naniesienia kleju. Aby temu zapobiec, nalezy trasowac i dopasowac jeden koniec arkusza, a nastepnie go przyklei¢,
pozostawiajac ostatnie 1%2-2 metry na drugim korcu, zanim zostanie on trasowany i dopasowany. Redukcja naprezen
podczas sktadania na tak krotkiej dtugosci bedzie nieznaczna. Nalezy pamietaé, ze petna dtugos¢ arkusza musi zostac
przyklejona i rozwalcowana w czasie roboczym kleju.

Nastepny arkusz utozy¢ wzdtuz pierwszego arkusza w taki sposéb, aby konce arkusza przylegaty do $ciany, a krawedz arkusza
zachodzita na uprzednio dopasowany arkusz na okoto 2 cm. Przycig¢ krawedz fabryczng przeciwnej strony tego arkusza, jak
wyzej i ofdwkiem zaznaczy¢ linie wycietej krawedzi na podtozu.

Nalezy trasowac i wyciag¢ kazdy koniec dtugosci arkusza tak jak dla pierwszego arkusza.

Wycia¢ krawedz za pomoca noza do krawedzi lub uzywajac rysika, aby utworzy¢ taczenie czotowe (rys 7 i rys 8). Proces

ten jest powtarzany dla kazdej kolejnej dtugosci arkusza. Koricowy arkusz, ktéry opiera sie o przeciwlegta $ciane, powinien
zostac przyciety i dopasowany przy uzyciu metody opisanej dla pierwszego arkusza.

Uwaga: krawedzie fabryczne zaleca sie zawsze przycina¢, aby uzyskac¢ réowne krawedzie do faczenia.

Rys 7

Przyklejanie arkuszy do podtoza

Odciagnij arkusz wzdtuz dtugosci mniej wiecej do potowy. Aby zapobiec powstawaniu zagie¢ podczas naktadania kleju,
umies¢ rdzen rolki na arkuszu w miejscu zagiecia, tak aby podtrzymywat materiat podczas jego odchylania. Rozprowadz
klej za pomoca odpowiedniej pacy zebatej, dbajac o to, aby przez caty czas montazu uzywac pacy zebami o wiasciwej
szerokosci i wysokosci. Po uptywie odpowiedniego czasu utéz arkusz na kleju i wygtadZ go za pomoca odpowiedniego
narzedzia lub walca, przesuwajac go od srodka na zewnatrz, aby usuna¢ powietrze uwiezione miedzy arkuszem a klejem.

Na koricu zwalcuj utozony arkusz walcem o masie 50-70 kg, walcujgc we wszystkich kierunkach, aby zapewni¢ mocne
przyleganie. Upewnij sie, ze arkusz nie przesuwa sie podczas tego procesu oraz, ze podczas uktadania arkusza winylowego
na kleju zachowane sa Sciste pofgczenia czotowe.

Uwaga: Wszystkie potaczenia nalezy zgrza¢ na gorgco za pomoca odpowiedniego sznura spawalniczego,

Listwy wyobleniowe do cokotéw

W przypadku gdy cokoty stanowia przedtuzenie podtogi i wykonywane s3 z tego samego materiatu co wyktadzina podtogowa
zaleca sie wyoblenie miejsca, gdzie wyktadzina podtogowa przechodzi w $ciane. W tym celu z wyktadzing Surestep i Safestep
mozna stosowac standardowe profile wyobleniowe z PVC lub elastomeréw polietylenowych, stuzacych do wyprofilowania

i wyrdwnania miejsca potaczenia podtogi ze Sciana. Ma to na celu wzmocnienie i zabezpieczenie miejsca styku podtogi oraz
$ciany przed uszkodzeniami mechanicznymi podczas uzytkowania wyktadziny.

[Rodbe
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Formowanie i frezowanie krawedzi

W miejscu taczenia konieczne jest pozostawienie szczeliny o szerokosci od 0,3 mm do maksymalnie 0,5 mm (na grubos¢

karty kredytowej). Do frezowania spoiny nalezy uzy¢ frezu o ksztatcie parabolicznym o szerokosci 3,3 mm. Krawedzie powinny
by¢ frezowane do gtebokosci okoto 2/3 grubosci materiatu. Rowek typu U jest zalecany do recznego frezowania krawedzi,
jednak uzycie frezu automatycznego moze by¢ bardziej wydajne przy wiekszych instalacjach.

\V 4

i T Ht- o
B

Odpowiednia Zbyt plytki Zbyt gleboki Zbyt szeroka Zbyt duzy Rowek nie jest
glebokos¢ rowek rowek szczelina spoiny rowek spoiny wysrodkowany
Rowek Moze Trudny Trudny Trudny
wysrodkowany wyskoczy¢ do spawania do spawania do spawania
Optymalna Staba Staba Staba Staba Staba
wytrzymatos¢ spoiny spoina spoina spoina spoina spoina

Zgrzewanie - spawanie na goraco
taczenia mozna spawac termicznie najwczesniej 24 godziny po przyklejeniu wykfadziny (po utwardzeniu kleju).

Spawanie
Wiacz zgrzewarke i odczekaj od 5 do 7 minut, az osiggnie wybrang temperature. Materiat Sphera nalezy zgrzewac
w temperaturze okoto 380-450°C (szczegdtowe informacje na temat ustawien znajdziesz w instrukcji obstugi zgrzewarki).

Przed wiaczeniem zgrzewarki zatéz dysze spawalnicza.

Jesli zgrzewarka spoczywa na podtodze, upewnij sie, ze dysza nie jest skierowana w strone podtogi ani w zadne inne
niebezpieczne miejsce.

Zgrzewarki moga sie rézni¢, dlatego zawsze zaleca sie najpierw przecwiczy¢ techniki zgrzewania na kawatku materiatu
odpadowego, aby dopasowac odpowiednia temperature zgrzewarki do predkosci zgrzewania. Materiat Sphera nalezy
zgrzewac za pomoca dyszy Speedweld o $rednicy 5 mm.

Przed rozpoczeciem zgrzewania upewnij sig, ze rowek jest doktadnie oczyszczony. Upewnij sie, ze wszystkie kable
elektryczne sg utozone bez splatania i ze wzdtuz zgrzewanego szwu nie ma zadnych przeszkéd.

Odetnij sznur spawalniczy na jednolitg i wystarczajaco dtugg dtugosc¢ lub odwin odpowiedniag sznura ze szpuli i umies¢
szpule w pozycji, w ktérej bedziesz pracowac w jej kierunku. Jesli to mozliwe, kabel zasilajacy powinien znajdowac sie

przed toba. Rozpocznij od $ciany. Przetdz sznur spawalniczy przez rowek i spawaj, poruszajac sie do tytu, od sciany,
utrzymujac lekki nacisk w dét, tak aby dysza spawalnicza wciskata sznur spawalniczy w rowek. Nie pozwdl, aby sznur stopit sie
w dyszy. Dobrej jakosci spoina uzyskuje sie dzieki odpowiedniemu potaczeniu temperatury, predkosci i nacisku w dét.

Sznur spawalniczy powinien stopi¢ sie na tyle, aby dotart do dna rowka.

Docinanie spawow

Do przycinania sznura spawalniczego Forbo zaleca uzycie noza typu Mozart. Jesli uzywany jest n6z typu halabarda,

nalezy zachowac szczegdlna ostroznos¢, aby unikna¢ uszkodzenia bokéw spoin.

Gdy sznur spawalniczy jest nadal ciepty, wiekszos$¢ gérnej potowy sznura powinna by¢ przycieta do okoto 0,5 mm za pomoca
noza typu Mozart, ktéry pasuje do sznura, lub halabardy i sanek dystansowych. Umozliwia to szybsze schtodzenie sznura

i szybkie wykonanie pierwszego ciecia bez ryzyka uszkodzenia materiatu.
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Sznur spawalniczy bedzie lekko sie wsuwat (zapadnie sie) w miare stygniecia. Nalezy poczekac, az materiat catkowicie
sie ochtodzi, przed przycieciem réwno z powierzchnia arkusza za pomoca noza typu Mozart lub halabardy ustawionej pod
katem w poprzek linii ciecia.

- ’ (I “‘;

N6z halabarda Sanki N6z Mozart

Uwaga: Wykonanie ostatecznego przyciecia w momencie, kiedy sznur spawalniczy i materiat s jeszcze cieple,
moze spowodowac zapadniecie sznura spawalniczego. Moze to skutkowac kolejnymi problemami z zanieczyszczeniem
spawow lub spowodowac trwate uszkodzenie powierzchni podtogi.

taczenie spawoéw

Aby potaczy¢ zgrzew na Srodku spoiny, nalezy odciac¢ luzne konce i sfazowac odcinek, ktéry ma zachodzi¢ na siebie, za
pomoca recznej frezarki. Nalezy upewnic sie, ze do rowka dostaje sie gorgce powietrze i podgrzewa sznur. Gdy zgrzewarka
przesuwa sie nad niezgrzewanym odcinkiem, nalezy go docisna¢ i przenies¢ spoine na odcinek, ktéry ma zostac potaczony.
Pozostawi¢ do ostygniecia i przycig¢ jak zwykle (Rys 17)

Spawanie na zimno
Wyktadzin homogenicznych Sphera nie zaleca sie spawa¢ na zimno.

Uszczelnienie obwodowe

Jesli celem stosowania potaczen zgrzewanych jest zapobieganie ryzyku przedostania sie wilgoci pod wyktadzine
podtogowa, to nalezy réwniez zapewnié¢ uszczelnienie réwniez miejsc, wraz z wszelkimi obszarami, w ktérych np.
rury przechodza przez wyktadzine podtogowa. Zazwyczaj wykonuje sie to za pomoca uszczelniacza silikonowego,
ale w specjalnych wymagajacych obszarach, mozna zastosowa¢ twardniejaca zywice epoksydowa.

[Rodbe

10 FLOORING SYSTEMS



Sphera 2026

Po zakonczeniu montazu
Pamietaj - Pierwsze wrazenie moze mie¢ wiekszy wptyw na klienta niz wiele godzin fachowego montazu!

Podobnie jak w przypadku wszystkich nowo montowanych wykfadzin podtogowych klejonych do podtoza,
wyktadziny elastyczne PVC nalezy chroni¢ przed intensywnym ruchem, w szczeg6lnosci przed duzym obcigzeniem
punktowym lub ruchem kot przez 72 godziny po montazu. Nie wolno jej réwniez my¢ przez 48 godzin po montazu.

Po zakonczeniu montazu nalezy usuna¢ resztki materiatdw i zanieczyszczenia, zamies¢ lub odkurzy¢ podtoge

oraz usuna¢ wszelkie $lady kleju z podtogi i listew przypodtogowych. Jedli przed zakoriczeniem projektu wykfadzina
podtogowa ma by¢ chroniona przed innymi pracami lub ruchem na placu budowy, nalezy wybra¢ produkt ochronny
odpowiedni do rodzaju i natezenia ruchu, jaki moze wystapic oraz potencjalnych uszkodzen spowodowanych uderzeniami,
zarysowaniami lub wgnieceniami. W wielu przypadkach zwyczajowo wstepne przygotowanie podtogi pozostawia sie

lub zleca profesjonalnej firmie sprzatajacej i konserwacyjnej, ktéra dysponuje personelem i sprzetem niezbednym

do dokfadnego wykonania tej pracy.

Aby utrzymac wyglad i funkcjonalnos¢ kazdej nowej wyktadziny podtogowej, wazne jest, aby od samego poczatku
stosowac odpowiednie procedury czyszczenia i konserwacji. Instrukcje czyszczenia i konserwacji wszystkich produktéw
Forbo Flooring mozna pobrac ze strony internetowej Forbo Flooring Polska.

Instrukcje czyszczenia i konserwacji nalezy przekazac klientowi lub uzytkownikowi koncowemu, stosownie

do sytuacji, po zakonczeniu montazu przed oddaniem obiektu do uzytku i przed rozpoczeciem czyszczenia.

Strefy wejsciowe

Az 80% brudu dostajgcego sie do budynku jest wnoszone przez ruch pieszy. Nalezy stosowac systemy wejsciowe

o odpowiednich wymiarach (najlepiej powyzej 6 m dtugosci) i jakosci. Niezalezne badania wykazaty, ze systemy
wejsciowe Forbo Coral oraz Nuway usuwajg i zatrzymuja do 94% catego brudu i wilgoci dostajacej sie do budynku
przez ruch pieszy, zmniejszajac koszty utrzymania i zapewniajac zachowanie wygladu podtég wewnatrz budynkoéw,

a takze zmniejszajac ryzyko poslizgnie¢. Podobnie jak w przypadku kazdego systemu usuwania brudu, maty wejsciowe
Coral i wycieraczki Nuway powinny by¢ regularnie czyszczone w celu usuniecia zebranych zabrudzen.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci prosimy o kontakt:
Bogustaw Koczorowski

Technical Manager
boguslaw.koczorowski@forbo.com M@
Tel. +48 885 333 212
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